Fraises a carotter

Vitesses

Vitesses pour les forets a carotter HSS-XE / ASP
Silver-Line, Gold-Line, Blue-Line, Blue-Line Pro

101-112 | 113-124 | 125-136 [ 137-150

Acier

<500 N

Acier
<750 N

Acier

<900 N

Acier

<1200 N

Acier

<1400 N

“ Aluminium
Fonte grise
Bronze

Cuivre

Valeurs de vitesses standard pour les forets a carotter HM
Hard-Line

101-112 | 113-124 | 125-136 | 137-150
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Avance
Quel type de foret pour quelle matiére ? mm/T.

Précision des forets (valeur standard) :
Entrée + 0.10 mm / sortie + 0 mm N -

Avance recommandée pour
foret a carotter :
Silver-Line, Gold-Line,
Blue-Line, Blue-Line Pro
Avance recommandée pour
foret a carotter Hard-Line
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L’huile de coupe est fortement conseillée pour tout
type de foret

Recommandations :

1.Pointeau de centrage. Pour les forets a carotter a
partir d’'un diamétre de 12-15mm, il est impératif
d’utiliser un pointeau de guidage. S’assurer qu’il est
exactement centré par rapport au foret a carotter.
Cette procédure est également fortement recomman-

Aluminium dée pour tous les autres diamétres.

<10% Si

2.Vitesse pour les forets a carotter. Pour les forets

a carotter HSS de 12-15mm, une vitesse minimum
Aluminium de 450 T/min. est recommandée. Pour les forets
> 10% Si de type HM, la vitesse minimale doit étre d’au moins
600 T/min. Si cela n’est pas possible, il faudra usiner
avec une vitesse de descente réduite de moitié.

Laiton , cuivre, 3.Descente. Commencer lentement et avec précaution
nickel, titane un percage sur 1mm de profondeur. Puis continuer
a travailler selon la vitesse de descente conseillée.

Il est essentiel d’appliquer cette mesure. Cela aug-
mentera considérablement la durée de vie du foret.

Matiére plastiques

4.Percage. En fonction du flux de copeaux dégagé,
vous devez évacuer ces copeaux réguliérement. Ceci
est particulierement valable pour les profondeurs
au-dela de 25mm. Si vous ressentez une augmen-

Fonte grise tation de la résistance ou des vibrations, procédez
immédiatement de la maniére suivante :

a.Extraire le foret en le remontant, tout en laissant
la machine tourner .

. b.Evacuez les copeaux du foret et du trou percé

Graphite (idéalement avec une soufflette)

c.Remplir le trou avec du liquide de coupe
ou du lubrifiant.

d.Replongez lentement et délicatement le foret

Acier spéciaux et métaux dans le trou. Durant cette opération veillez & ne pas

traités déplacer la machine ou la piéce en cours d’usinage.

e.En fonction de [|’évacuation des copeaux
et de la profondeur du trou souhaitées, recommencer
cette opération autant que nécessaire.

Rails, poutres

5. Lubrification. Utiliser uniquement des huiles de coupe
appropriées. A partir des forets de @ de 35 mm,
utiliser un attachement avec lubrification centrale
intégrée.
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Fraises a carotter Blue-line

BLUE-LINE

A% Actualisez
Al VOS prix

38720.1312 € hors TVA 38720.1312 €hors TVA

12 38720.1312 120 37 38720.13123760
13 38720.1312 1360 38 38720.1312 380
14 38720.1312 14® 39 38720.131239®
15 38720.1312 150 40 38720.1312 400
16 38720.131216® 41 38720.1312 4160
17 38720.1312176® 42 38720.1312 426
18 38720.1312 18® 43 38720.1312 43®
19 38720.1312 1960 44 38720.1312 44 ®
20 38720.1312 200 45 38720.1312 450
21 38720.1312 2160 46 38720.1312 46 ®
22 38720.1312 22® 47 38720.1312 47®
23 38720.1312 230 48 38720.1312 480
24 38720.1312 240 49 38720.1312 490
25 38720.1312 250 50 38720.1312 500
26 38720.1312 26 ® 51 38720.131251®
27 38720.1312 2760 52 38720.1312 5260
28 38720.1312 280 53 38720.1312 530
29 38720.1312 2960 54 38720.1312 540
30 38720.131230® 55 38720.131255®
31 38720.131231® 56 38720.1312 56 ®
32 38720.1312320 57 38720.1312 570
33 38720.13123360 58 38720.1312 58®
34 38720.1312 34® 59 38720.131259®
35 38720.1312 350 60 38720.1312 60®
36 38720.1312 360

Guide de centrage

Li 6.34x77 mm 44

387 20.12610

2 _— Contenu
o2 du coffret

387 20.13250

Coffret BLUE-LINE SET 30

Fraises a carotter
compatibles avec
ces gammes de
machines

DETAILS DU PRODUIT :
Fraise a carotter en acier spécial HSS-XE avec revétement DURABLUE.

En plus de la pointe carbure, les fraises a carotter Blue-Line sont revétues offrant ainsi un rapport
qualité-prix optimal.

Dans des conditions d’utilisation difficiles, seule une vitesse et un refroidissement peuvent étre optimisés
dans la majorité des cas. Le revétement Karnasch DURABLUE rend la fraise a carotter nettement plus
résistante. Il en résulte une augmentation extraordinaire de la durée de vie.

La série de fraises a carotter BLUE-LINE est la plus couramment utilisée chez Karnasch.

PROPRIETES :

Pour une dureté extréme a l'extrémité de la dent [jusqu'a 68 HRC], les fraises a carotter Blue-Line sont
fabriquées en acier spécial HSS-XE fortement allié. Ceci garantit une résistance a l'usure et une durée de
vie élevées.

Nos fraises a carotter de premiére qualitée sont équipées d'un revétement DURABLUE unique et breveté.
La dureté extréme de la surface et la dureté de l'acier donnent des durées de vie extrémes, méme dans des
conditions non optimales telles que le "percage inversé", le percage a sec, etc.

Peu de fabricants sont capables de produire des fraises a carotter trempés par étapes.
Pour Karnasch, c'est "standard". C'est la seule raison pour laquelle nous produisons des pointes de dents
extrémement dures [68 HRC] tout en maintenant la flexibilitéde la fraise a carotter.

Sept géométries de coupe différentes, adaptées de maniére optimale aux différents diamétres et
profondeurs de coupe, permettent d'obtenir des résultats de coupe trés performants.

Entiérement rectifiée. Cet affinage augmente la capacité de coupe tout en réduisant le frottement.
Pour une durée de vie dépassée.
APPLICATION :

Les fraises a carotter HSS-XE offrent le meilleur rapport qualité/prix pour tous les aciers jusqu'a 1100 N
et l'acier inoxydable.

Metallkraft, Alfra-Rotabest + Alfra Rota-Quick, BDS + BDS Keyless, Bektop,
Bux, Euroboor, Evolution, Hougen, Jancy, Magbroach, Magtron, Magnetor,
Promag, Rotabroach, Ruko + Ruko Easy Lock, Universal...
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