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OIRTi1mill® gc 46 vario / BF 46 TC Vario

Perceuses-fraiseuses de grandes capacités

avec fonctions taraudage et percage répétitif.

BF 46 TC avec axe Z motorisé, lubrification centralisée
et attachement pneumatique d’outils.

Des arguments convaincants en qualité, performances et prix
- Téte fixée sur colonne a queue d’aronde assurant rigidité et précision
- Trés large plage de vitesses de 115 a 3100 T/min. (3 plages de vitesses)
Réglage des vitesses par variateur avec couple constant sur chaque plage
Moteur brushless haute puissance 2200 W alimenté en 230 V monophasé
Evolution possible en machine CNC (Voir page 186)
Grande précision de concentricité grace aux roulements coniques
de haute qualité. Précision < 0.015 mm mesurée a la broche
- Téte inclinable a £90°
- Jauge digitale de profondeur, précision de 0.01 mm avec conversion mm/inch
- Tachymeétre digital de vitesse permettant de visualiser précisément
le régime de broche
Modes taraudage et percage automatique répétitif
Systéme de lubrication centralisée des glissiéres
Interrupteur de sécurité conforme aux normes IP54 avec bobinage basse
tension, arrét d’urgence “coup de poing”, carter asservi électriquement
BF 46 TC avec montée et descente électriques de ’axe Z
et attachement pneumatique d’outils (nécessite un compresseur, nous consulter)

Modéle
Code article
Prix € hors TVA

Modéle
Code article
Prix € hors TVA

Spécifications techniques
Puissance moteur

Capacité de percage

Capacité de percage (acier S235JR)
Capacité en continu (acier S235JR)
Capacité de surfacage (max.)
Capacité de fraisage en bout (max.)
Attachement

Cdne Morse de broche

Course de broche

Col de cygne

Tirant

Téte de percage et fraisage
Inclinaison de la téte

Plage de vitesses (min.)

Plage de vitesses (moyenne)

Plage de vitesses (max.)

Nombre de vitesses

Course axe Z

Table croisée

Dimensions (L x [)

Course de 'axe Y

Course de 'axe X

Distance broche - table croisée
Systéme de lubrification centralisée
Rainures en "T"/entraxe/Nb
Dimensions

(Lx Ix h) mm BF 46 Vario/BF 46 TC
Poids net (brut)

Accessoires de série

Option de broche : CM 4

Optimum BF 46 Vario
333 8453 @

Optimum BF 46 TC Vario
333 8456 @

2.2 kW 230V ~ 50 Hz

@32 mm
@ 24 mm
@ 80 mm
@32 mm

I1SO 40 (DIN 2080, DIN 69871)
115 mm
260 mm
M 16

+90°
115 a 600 T/min., par Vario
270 a 1400 T/min., par Vario
590 a 3100 T/min., par Vario
3
541 mm

850 x 240 mm
250 mm
500 mm
470 mm
Capacité 6.3 ml (par cycle) sur TC
18 mm/80 mm/3

1210x 950 x 1520/1210 x 990 x 1590
480 kg (525 kg)

Tirant M 16
Clefs de service

Code Art. 900 0439,

- Arbre ISO 40 B 16

- Porte-fraise

Dimensions BF 46 Vario

BEO
1210

Accessoires Code Art. €hors TVA
- Etau hydraulique HMS 125 3355127 @
- Etau de précision FMS 125 33541250
- Jeu de 18 cales paralléles 335 4000 ®
- Jeu de 20 cales paralléles 335 4001 ®
- Systéme d’arrosage complet 230V 335 2002 &
- Kit de bridage 58 piéces SPW 16 3352019 @
- Set porte-pince + 18 pinces ISO 40 335 2056 ®
- Pied anti-vibratoire SE 1 (Uunité) 3381012 @
- Jeu de 20 fraises HSS Titane 338 6200 ®
- Avance longitudinale automatique
Opti V 99 33520220
Avance progressive ou
rapide ; -
Inversion droite/gauche ] ik
13

- Kit d’assemblage pour avance

automatique V 99 3352036 ®

- Plateau diviseur horizontal

et vertical RT 200
Ratio de multiplication 90 : 1
Graduation du volant 2’

3356200 @

3352070 @

3352071 @
Cone ISO 40
Pour fraises alésage @ 22 mm



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Produkt des Jahres 2007

BF 46 TC avec attachement d’outils
Permet le changement d’outil en une opération
Fort pouvoir de maintien de 'outil
Guidage trés précis
Faible consommation d’air
Commande en facade

Leserwahl der Zeitschrift
MASCHINEN IM MODELLBAU

1. Platz

Maschinen

007

6 Vario

Vitesses de broche
Tachymétre digital de broche indiquant
précisément le régime de vitesse .
Grande plage de vitesses de 115 a 3100 T/min.

&
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Panneau de commande
- Visualisation digitale de la vitesse de broche
grace a un tachymetre avec écran rétro-éclairé
Bouton d’arrét d’urgence “coup de poing”
Sélecteur pour les modes “Automatique”
et “Taraudage”
Inversion du sens de rotation 1
Potentiométre
Montée/descente de la téte (sur BF 46 TC)

Descente de broche
Par cabestan (percage)
Sélection de la descente fine
par molette d’embrayage

Colonne
Jauge de profondeur Téte fixée sur une colonne a queue
Digitale d’aronde

Grattée a la main

Assure a la machine rigidité et préci-
sion constante lors des usinages
Montée et descente de la téte par
manivelle (électrique sur BF 46 TC)

Précision d’affichage 0.01 mm
Conversion mm/inch

BF 46 TC avec axe Z
motorisé

Systéme de lubrification centralisé
Lubrification de la broche
et des glissiéres

Table croisée

- Solide, précise, de larges dimensions,
surface rectifiée avec précision
Rainures en “T” paralléles
Rattrapage des jeux
par lardons en V
Mouvements de table
croisée par 3 volants
avec verniers gradués
Echelle de graduation longitudinale
Butées réglables

Fig.: BF 46 TC

. . .. BF46 Vario CNC
Plus d’informations :

o T
_‘ e e He=@ Voirpage 186

Socle lourd en option
Mode "Auto” Présenté a titre d’exemple
avec un systéme d’arrosage

auto - En m.ode autom\atmue, 0 (IS i (en option, réalisé en nos ateliers)
automatiquement a la descente du cabestan . Dimensions Lx Lxh
et s’arréte dés le retour a la position initiale. 1200 x 750 x 860 mm
Iln’estdonc plus nécessaire d’appuyersurle bouton - Poids net (brut) : 130 kg (150 kg)
de démarrage et d’arrét pour répéter 'opération. Code article 335 3005 ®

Idéal pour le percage répétitif ou positionnel.

Mode "Taraudage"
- Le moteur démarre en baissant le cabestan.
A La descente est effectuée par le taraud. Le sens
de rotation est automatiquement inversé en butée

de jauge de profondeur (réglable). Fig.: BF 46 Vario présentée avec mandrin

porte-pince, fraise, étau et socle (en option)

Retrouvez les accessoires de fraisage en page 101

Toutes nos machines sont fabriquées selon les normes CE




