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· Idéale pour réaliser des arcs 
de cercle

· Exemples de réalisation

· En option, nous proposons différents galets en fonction 
de vos besoins (usinage de l’aluminium par exemple)

· D’autres dimensions de galets peuvent être produites 
sur demande. Nous consulter

Information Accessoires PRM 80 FH Code Art.
1 Ajustement hydrauli-

que des guides latéraux
388 0170•A 

2 Contrôle numérique 
(nous consulter)

388 0171•A 

· 1 Ajustement hydraulique des 
guides latéraux (optionnel)

· Commande hydraulique des 
rouleaux d'appui (optionnel)

Capacités PRM 80 FH
Type de 
sections

Capacité max.
en mm

Ø de cintrage 
min en mm

Capacités avec galets fournis de série :

45
15

500
380

100 x 20
80 x 20
30 x 10

2000
800
300

125 x 25
60 x 5

600
300

80 x 9*
25 x 3.5*

800
280

70 x 8*
25 x 3.5

800
280

70 x 8*
25 x 3.5

800
280

UPN 140*
UPN 120*
UPN 100*

1600
900
600

UPN 140*
UPN 120*
UPN 100*

1600
1000
800

 Option

 Option

 Option

· 2 Contrôle numérique de 
la machine avec écran tactile 
et fonction teach-in : 
nous consulter (optionnel)

Fig. : PRM 80 FH
· En position horizontale

Capacités PRM 80 FH
Type de 
sections

Capacité max.
en mm

Ø de cintrage 
min en mm

Capacités avec galets optionnels :

70 x 3*
25 x 2*

1300
350

80 x 25 x 3*
25 x 15 x 2*

800
350

Ø 50
Ø 15

500
380

Ø 3" x 5.48
Ø 1/2" x 2.77

1200
380

Ø 100 x 2.5
Ø 15 x 1

800
380

80 x 8*
30 x 3*

800
400

70 x 7*
30 x 3*

700
450

Les valeurs communiquées dans le tableau ci-dessus sont données
à titre indicatif sur des aciers 400 N/m². Selon les duretés, il convient 
d’appliquer le coefficient minorateur ou majorateur de 0.7.
*Entretoises supplémentaires peuvent être necessaires.


