Postes a souder TIG DC PULSE

Postes a souder portables crafttig® pour une utilisation professionnelle en atelier ou sur chantier.

Batis autour d’une technologie d’onduleur - Allumage a haute fréquence HF pour CRAFT-TIG 201 DC P PULSE
de pointe un amorcage sans contact avec la piéce lors - Appareil équipé PFC (correction
Utilisation universelle pour le soudage avec du soudage TIG du facteur de puissance), VRD (réduction
tous les types d'électrodes - Multi-tension de 110 a 230 volts de la tension en fonctionnement a vide)
- Convient parfaitement aux travaux en extérieur - Ventilateurs silencieux permettentant d’évacuer - Avec Multi-tension
avec l'indice de protection IP21S efficacement la chaleur et ainsi d’atteindre un
- Appareil équipé PFC (correction du facteur de facteur de marche élevé CRAFT-TIG 253 DC PULSE
puissance), VRD (réduction de la tension en - Réglage précis et affichage des paramétres - En option avec refroidissement par liquide
fonctionnement a vide) de soudage par écran LCD - Equipé VRD réduction de la tension
Les impulsions TIG permettent de souder avec - Adapté aux groupes électrogénes en fonction a vide et impulsions TIG

un apport de chaleur réduit
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Fig. : CRAFT-TIG 201 DC P PULSE Fig. : CRAFT-TIG 253 DC PULSE

Les éléments de commande
CRAFT-TIG 201 DC P PULSE

@ Réglage soudage
a l’électrode

CRAFT-TIG 253 DC PULSE

@ Touche de sélection
refroidissement naturel
ou par liquide

Touche de sélection
MMA/LIFT/HF TIG

Sélecteur TIG
2 temps/4 temps

@ Afficheur numérique
Ecran multifonction

@ Afficheur numérique
multifonction

@ Affichage MMA

@ Réglage des paramétres TIG

@ Touche de sélection MMA/
LIFT/HF TIG

@ Sélecteur TIG

. . 2 temps/4 temps

Touche de sélection et de Fig. : CRAFT-TIG 201 DC P PULSE Fig. : CRAFT-TIG 253 DC PULSE ps/ mps
réglage des paramétres Touche de sélection et de
réglage des paramétres

894  Toutes nos machines sont fabriquées selon les normes CE c E

@ Réglage des paramétres TIG
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Modéle CRAFT-TIG 201 DC P PULSE CRAFT-TIG 253 DC PULSE
Code article 107 42010 107 4253 @

Spécifications techniques

@ d’électrode soudable 1.6 4 4.0 mm 1.6 a3 5.0 mm

Plage de réglage TIG / Electrode 5a200A 5a250A

FM* au courant max. 40°C TIG / Electrode 50 / 30% 60 / 60%

H 0, 0,

Cycle de fonction 100% 40 CTIG/ 145/ 135 A 195/195A

Electrode

Consommation électrique TIG / Electrode 4.5/ 6.9 kVA 5/7.1kVA

Puissance nécessaire du générateur 6.9 kVA »10.6 kVA

Tension en circuit ouvert TIG 66.5V, MMA 66.7 V Electrode 70.5 V / TIG 60.5 V

Fréquence d’impulsion 0.5a %00 Hz 0.53a %00 Hz S (B e

Allum.aige Haute fréquence Haute freq-uer)ce CRAFT-TIG 201 DC P PULSE
Refroidissement de la torche Naturel Naturel /Liquide N "
Puissance totale TIG 4.5/MMA 6.9 kVA 10.6/7.7 kVA + Tuyau a gaz, 4 m avec connecteur rapide
Facteur de puissance 0.99 cos phi 0.67 cos phi ’ Tqrche TIG 26, 4 m fonction Up/Down
Consommation électrique TIG 19.7A 13.5A ’ D?tendeur .
Consommation électrique électrode CC 30.1A 18.6 A - Cable de masse 16 mm?, 3 m avec pince
Alimentation 230V £10% 400V £10% de masse

Fréquence 50/60 Hz 50/60 Hz - Cable E:Ie soudage 16 mmz2, 3 m avec
Norme EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014 porte-électrode

Dirpensions (Lx1xh) 500 x 150 x 280 mm 480 x 190 x 350 mm S o e

Poids net (brut) 9.7 kg (13.5 kg) 15.1 kg (22 kg) CRAFT-TIG 253 DC PULSE
*FM : Facteur de marche R

- Cable de masse 25 mmz2, 3 m,
avec pince de masse 300 A
- Tuyau a gaz 4 m avec connecteur rapide
Pince pour tuyau

Consommables ®
Modéle Code Art. €horsTVA

Consommables

Contenu : 1 coiffe courte, 1 coiffe moyenne, 1 coiffe longue, 1 buse gaz taille 5 / 8 mm,
1 buse gaz taille 6 / 9.8 mm, 1 buse gaz taille 7 / 11.2 mm,

1 buse gaz taille 8 / 12.7 mm, 1 buse gaz taille 10 / 15.7 mm, respectivement

1 pince porte tungsténe 1.6 / 3.2 / 4.0 / 2.4 mm, respectivement 1 support collet 1.6 /
2.4 /3.2 [ 4.0 mm, 1 joint en téflon pour buse 11001520 Fig. : Consommables
Consommables « Mini » :

Contenu : 1 joint en téflon pour buse, 2 douilles de serrage 1.6 mm,

2 pince porte tungsténe 2.4 mm, 2 douilles de serrage 3.2 mm,

2 support collet 1.0 mm, 2 buses gaz d=9.8 mm, 1 coiffe moyenne,

1 coiffe longue, 1 coiffe courte, 1 joint en téflon, 1 lentille gaz de chaque 1.6 / 2.4 / 3.2 mm,
2 douilles de serrage de chaque 1.6 / 2.4 / 3.2 mm,

2 buses gaz lentille gaz taille 6, 2 électrodes tungsténe or de chaque 1.6 / 2.4 /3.2mm 110 02000 ®
Accessoires = .
Modéle Code Art. €horsTVA

Piéce intermédiaire / adaptateur 1/4 “ Filetage x M12 x 1 Taraudage/écrou

de raccordement 110 40010

® Régulateur manuel a distance (sans fil) 117 40040

(3 Régulateur a distance au pied (sans fil) 117 4007 ©

(®) Régulateur 3 distance au pied 5 m (filaire) 117 40090

@ Torche TIG 4m SR26 a refroidissement naturel 110 40040

@ Torche TIG 8m SR26 a refroidissement naturel 110 40080

Torche TIG Up/Down 4 m SR26 a refroidissement naturel 11040140

Torche TIG Up/Down 8 m SR26 a refroidissement naturel 11040180

Cable de commande complet avec fiche 11040110

Fiche de cable de commande 12 broches, broches de contact comprises 110 40120

Détendeur Argon/C0O2 170 00500

Cable de soudage 4 m 25 mmz2, KS50/13 mm, porte-électrode 260 A 12503610

Accessoires pour CRAFT-TIG 253 DC PULSE

Modéle Code Art. €horsTVA

(® Chariot 117 40010

Groupe de refroidissement 400V / 4 L 117 4006 ©

Torche TIG 4 m SR18 a refroidissement par liquide 110 40240

Torche TIG 8 m SR18 a refroidissement par liquide 110 40280

Torche TIG Up/Down 4 m SR18 a refroidissement par liquide 110 40340

Torche TIG Up/Down 8 m SR18 a refroidissement par liquide 110 40380 — &
Liquide de refroidissement SKF 15 bidons de 10 L (mélange prét a 'emploi) 10301100 —rm

Conseils techniques au: 0320036917 895




