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47Conseils techniques au : 03 20 03 69 17

Fig. : Adaptateur de � ltre à air

Fig. :  Support pour torche et gainesFig. :  Support pour torche et gaines

Fig. : Anneaux de levage

Fig. : Commande au pied

Modèle Code Art.
· Câble de masse complet avec pince, 4 m
35 mm², MK4/35 KS13 400 A 125 0235
50 mm², MK4/50 KS13 600 A 125 0250
70 mm², MK4/70 KS13 600 A 125 0270
95 mm², MK4/95 KS13 600 A 125 0295

Modèle Code Art.
Commande au pied Plug and Play 141 6001
Commande manuelle P2, 5 m 141 6002
Rallonge de 12 m pour commande P2 141 6003
Rallonge de 20 m pour commande P2 141 6004
Rallonge de 25 m pour commande P2 141 6005

Désignation Code Art.
Câble de connexion CAN, 5m
(TIG Inverter sur CONTROL.PRO) 103 3679

Interface d‘automatisation 103 3681
Câble adaptateur pour torche 7 à 12 
pôles, refroidi au gaz/liquide sans 
potentiomètre

146 6001

Interface de transmission de programme  
pour échanger des programmes de 
soudage entre des types de machines 
identiques

141 1500

Modèle Code Art.
Détendeur Argon/CO2, grand  modèle
avec manomètre de contenu et de travail 170 0050

Fig. : Commande manuelle P2

Fig. : Interface de transmission 
de programme

DétendeurCâble de masse

Commande

Désignation Code Art.
Support pour torche 141 9005
Support de torche et gaines 106 0270
Anneaux de levage avec compartiment 
de rangement 141 9004

Adaptateur de fi ltre à air pour 
refroidissement par liquide 141 9003

Filtre métallique FA P, deux pièces 
nécessaires par tête de fi ltre 106 0272

Options d‘équipement
· Ne peut pas être installé ultérieurement, disponible 

uniquement lors de la commande d‘une machine neuve

Accessoires


