
636 Toutes nos machines sont fabriquées selon les normes CE

Série HSBM N - Plieuses manuelles universelles, 
pour l’atelier et l’industrie.

Série HSBM N 

·  Plieuses manuelles de haute qualité
· Parfait maintien de la pièce à usiner grâce au tablier 

supérieur
· Réglage très simple et très précis de l’angle de pliage 

permettant une excellente répétabilité d’usinage
· Paliers lisses auto lubrifiés
· Conception et construction aux normes CE
· Différents kits complémentaires de tablier sont disponibles 

en option pour chaque version de base des plieuses manuelles
· Fabrication Européenne

Des arguments convaincants en qualité, performances et prix

Composez votre machine
grâce aux kits complémentaires !

en option pour chaque version de base des plieuses manuelles

Des arguments convaincants en qualité, performances et prix

Passage de 25 mm 
avec tablier N standard 

Jusqu’à 95 mm 
avec tablier optionnel

(H, HS ou HSG)

Exemples de réalisation : 
· HSBM avec tablier 

supérieur haut et segmenté 
ou tablier avec segments 
pied de biche (type HS)
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Exemples de réalisation :
· HSBM avec tablier 

de série et tablier 
supérieur haut

Modèle Caractéristiques
N Avec tablier standard
H Avec tablier supérieur haut
S Avec tablier supérieur haut et segmenté

G Avec tablier supérieur segmenté avec 
segments pied de biche

Accessoires Code Art.
Règle de tablier pour HSBM 1050 N 379 0101•A 

Règle de tablier pour HSBM 1300 N 379 0102•A 

Règle de tablier pour HSBM 1050 H 379 0103•A 

Règle de tablier pour HSBM 1300 H 379 0104•A 

Règle à rayons 3.0 mm (largeur 660 mm) 379 0151•A 

Règle à rayons 3.0 mm (largeur 1050 mm) 379 0152•A 

Règle à rayons 3.0 mm (largeur 1300 mm) 379 0153•A 

Règle à rayons 4.0 mm (largeur 660 mm) 379 0161•A 

Règle à rayons 4.0 mm (largeur 1050 mm) 379 0162•A 

Règle à rayons 4.0 mm (largeur 1300 mm) 379 0163•A 

Règle à rayons 5.0 mm (largeur 660 mm) 379 0171•A 

Règle à rayons 5.0 mm (largeur 1050 mm) 379 0172•A 

Règle à rayons 5.0 mm (largeur 1300 mm) 379 0173•A 

Butée arrière pour HSBM 660 379 1660•A 

Butée arrière pour HSBM 1050 379 1050•A 

Butée arrière pour HSBM 1300 379 1300•A 

Cisaille circulaire pour HSBM 1050 N 379 1051•A 

Cisaille circulaire pour HSBM 1300 N 379 1301•A 

Modèle Répartitions des segments
AB 660 HS 25-30-35-40-45-50-75-100-250

AB 1050 HS 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-270

AB 1050 HSG 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-270
AB 1300 HS 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-270-270
AB 1300 HSG 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-270-270

Modèle
Kit de montage (AB)

Largeur de
travail max.

Epaisseur
max.*

Angle de 
pliage max.

Poids net
(brut)

Dimensions
L x l x h en mm Code Art.

HSBM 660 N 660 mm 2.00 mm 135° 56 kg (63 kg) 880 x 570/500 x 970 377 0066•A 

AB 660 H 660 mm 1.80 mm 93° + 8 kg (+12 kg) 880 x 570/500 x 1060 377 0067•A 

HSBM 1050 N 1050 mm 1.25 mm 135° 78 kg (85 kg) 1250 x 570/500 x 970 377 1050•H 

AB 1050 H 1050 mm 1.25 mm 93° + 13 kg (+18 kg) 1250 x 570/500 x 1060 377 1051•H 

AB 1050 HSG 1050 mm 1.20 mm 93° + 15 kg (+21 kg) 1250 x 570/500 x 1070 377 1053•H 

HSBM 1300 N 1300 mm 1.20 mm 135° 88 kg (95 kg) 1480 x 570/500 x 970 377 1300•A 

AB 1300 H 1300 mm 1.20 mm 93° + 16 kg (+23 kg) 1480 x 570/500 x 1060 377 1301•A 

AB 1300 HSG 1300 mm 1.20 mm 93° + 18 kg (+26 kg) 1480 x 570/500 x 1070 377 1303•A 

* Valeurs max. de pliage des métaux tendres, aluminium par exemple. Nous consulter avant toute commande

Fig. : HSBM N 
· Avec tablier standard
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Exemples de réalisation : 
· HSBM avec tablier 

supérieur haut et segmenté 
ou tablier avec segments 
pied de biche (type HS)

Modèle
Kit de montage (AB)

Largeur de
travail max.

Epaisseur
max.*

Angle de 
pliage max.

Poids net
(brut)

Dimensions
L x l x h en mm Code Art.

HSBM 660 N 660 mm 2.00 mm 135° 56 kg (63 kg) 880 x 570/500 x 970 377 0066•A 

AB 660 H 660 mm 1.80 mm 93° + 8 kg (+12 kg) 880 x 570/500 x 1060 377 0067•A 

HSBM 1050 N 1050 mm 1.25 mm 135° 78 kg (85 kg) 1250 x 570/500 x 970 377 1050•H 

AB 1050 H 1050 mm 1.25 mm 93° + 13 kg (+18 kg) 1250 x 570/500 x 1060 377 1051•H 

AB 1050 HSG 1050 mm 1.20 mm 93° + 15 kg (+21 kg) 1250 x 570/500 x 1070 377 1053•H 

HSBM 1300 N 1300 mm 1.20 mm 135° 88 kg (95 kg) 1480 x 570/500 x 970 377 1300•A 

AB 1300 H 1300 mm 1.20 mm 93° + 16 kg (+23 kg) 1480 x 570/500 x 1060 377 1301•A 

AB 1300 HSG 1300 mm 1.20 mm 93° + 18 kg (+26 kg) 1480 x 570/500 x 1070 377 1303•A 

* Valeurs max. de pliage des métaux tendres, aluminium par exemple. Nous consulter avant toute commande

Fig. : Règle de tablier
· En option

Fabrication 
Européenne

Fig. : Règle à rayons
· En option

25 mm

Passage de pièce (hauteur)

Fig. : Kit H 
· Tablier supérieur haut

Fig. : Kit HSG 
· Tablier supérieur segmenté haut 

avec segments pied de biche

Fig. : Kit HS 
· Tablier supérieur segmenté haut

Fig. : HSBM 
· Avec kit complémentaire 

H optionnel

Fig. : HSBM 
· Avec kit complémentaire 

HS optionnel

Fig. : HSBM 
· Avec kit complémentaire 

HSG optionnel

Machine de base
HSBM version N

Passage de pièce : 95 mm

Passage de pièce : 95 mm

Passage de pièce : 95 mm

www.opti-metal.fr

Fig. : HSBM 
· Avec kit complémentaire 

HSG optionnel


