metallisraft

Metalibearbeitungsmaschinen

- Systéme électrique “Siemens” et “Schneider”
Dispositif pneumatique de maintien de téle avec
levier de sélection pour la direction
de déchargement de la téle, de série

- Toles fines supportées a 'arriére permettant
ainsi le contact avec la butée de mesure
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- Support de tole pneumatique avec
levier de sélection pour le sens de
récupération de la tole. L’utilisateur
peut choisir si la cisaille est

déchargée par l'arriére ou par l'avant
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- Levier de sélection pour le
déchargement des tdles a ’avant
ou a larriére

- Protections de la zone arriére
conformes a la norme CE avec

Code Art. Kit remplacement lame Code Art. panneaux latéraux et barriére
immatérielle

Options usine
(a la commande de la machine)

Graissage centralisé par pompe Pour MTBS 1350-30 T 38872400
manuelle S 38872100 Pour MTBS 1540-40 T 38872410
Extension de la butée arriére Pour MTBS 2100-40 T 388 72420

motorisée de 750 mm a 1000 mm 388 72110 Pour MTBS 2550-40 T 388 7243 ®

Pour MTBS 3130-30 T 38872440
Pour MTBS 3130-40 T 38872450

Accessoires Code Art.
Butée d’angle réglable 0 - 180° 38872200
Chariot d’empilage de tole

mobile jusqu’a 300 kg Codeihni. N

Pour MTBS 1350-30 T 38872250 o

Pour MTBS 1540-40 T 38872260 ﬁ

Pour MTBS 2100-40 T 38872270 4

Pour MTBS 2550-40 T 38872280 - Panneau de commande pour le
Pour MTBS 3130-30T /40T 38872290 réglage numérique de la machine
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